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Malzeme

Sertlik

Cekme 

Alaşımlı Çelikler, Döküm Çelikler

- HRC30

-850 N/mm2

Alaşımlı Temperlenmiş Çelikler

HRC30 - HRC45

850-1600 N/mm2 

Sert Çelikler

HRC50 - HRC60

1600-2000 N/mm2 

Yüksek Sertlikteki Çelikler

HRC50 - HRC65

2000 N/mm2- 
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SZ Series High Speed
Sert Çelikler Temperlenmiş

- HRC50

-1600 N/mm2

Sert Çelikler

HRC50 - HRC60

1600-2000 N/mm2

Yüksek Sertlikteki Çelikler

HRC60 - HRC65

2000 N/mm2-
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Çap

Devir Sayısı

n  = 
1000 x Vc 

π x d1 

İlerleme

Vf = n x  fz  x  fn  

n    :  Devir Sayısı (rpm)

Vc  :   Kesme Hızı (m/dk)

d1 :   Kesici Freze Çapı (mm)

fz   :   Diş Başı İlerleme ( mm/diş)

fn  :   Diş Sayısı


